ENDUSTRI MUHENDISLIGIi BOLUMU STAJLARININ KAPSAMI

Gedik Universitesi Endiistri Miihendisligi Boliimii stajlar1 toplam 60 is giinii olup, 30 ar is giinliik 2
stajdan olugmaktadir.

1. STAJ-ATOLYE STAJI (30 is giinii):
Atolye staj1 3 boliimden olusur; Talash Sekillendirme, Talagsiz Sekillendirme, Dokiim ve Kaynak.
a) Talash Sekillendirme Staji (10 is giinii):

Talaglt sekillendirme staji; tornalama, frezeleme, planyalama, vargelleme, broslama, taglama,
matkaplama (delik agma, genisletme, raybalama, havsa agma), ¢ok ince talag kaldirma (honlama,
siiperfinis, lepleme) gibi talash sekillendirme yontemlerini kapsar.

b) Talagsiz Sekillendirme Staji (10 is giinii):

Talassiz sekillendirme staji; metallere sicak veya soguk sekil verme seklindeu uygulanan ve serbest
dovme ve basma, kalipta dovme ve basma, ekstriizyon, haddeleme, tel ¢ekme, sac sekillendirme
(kesme, biikme, ¢ekme, sivamavb.), dikisli ve dikigsiz boru imalati, 6zel sekillendirme yontemleri gibi
talagsiz (plastik) sekil verme yontemlerini kapsar.

¢) Dokiim ve Kaynak Staji (10 is giinii):

Dokiim staji; kum kaliba dokiim, kokil (metalsel) kaliba dokiim, santrifiij dokiim, hassas dokiim,
basingh dokiim, siirekli dokiim ve 6zel dokiim yontemlerini ve bu yontemlere 6zgii olan kaliplama
tekniklerini kapsar.

Kaynak staji; gaz ergitme kaynagi (Oksi-Gaz kaynagi), elektrik direng kaynagi yontemleri (nokta
direng kaynagi, dikis diren¢ kaynagi, kabartili diren¢ kaynagi, alin yakma kaynagi, alin basma
kaynag), elektrik ark kaynagi yontemleri (MMA, TIG/WIG, MIG, MAG, UP, Plazma vb) ve ozel
kaynak yontemlerini kapsar.

2. STAJ-YONETIM VE ORGANIZASYON STAJI (30 is giinii):

Yonetim ve organizasyon staji; staj yapilan fabrikadaki {iretim, planlama ve yonetimi, kalite kontrol
organizasyonu ve uygulama bilgilerini kapsar. Staj siiresi 30 is giinii (6 hafta) olan Yonetim ve
Organizasyon stajinin igerigi;

- Isletmenin arazideki yerlesim planimnin, isletmenin ulasim problemlerinin, isletmede calisan
sayisinin, isletmedeki beyaz yakali ve mavi yakali personel sayisinin, ana sermayesinin,
isletme kapasitesinin ve gelecek i¢in hedeflerinin incelenmesi,

- Isletmede iiretilen iiriin ve yan iiriinler, iiriin elde edilmesindeki is akis semalar1, makine ve
techizatin incelenmesi,

- Imalatta is akis tiirleri, montaj hatlar1, makine parki, zaman etiidii caligmalarinin incelenmesi,

- Isletmenin AR-GE béliimiindeki ¢alismalarinincelenmesi,

- Kalite kontrol organizasyonu ve kalite kontrol tekniklerinin (isletmedeki modern
sertifikasyon) incelenmesi,

- Satin alma organizasyonu, ambar, malzeme ve isletme organizasyonu, tasitlar ve kullanilan
tiim kart sistemlerinin incelenmesi

- Yonetim organizasyonu semasi ve emir — komuta zincirinin incelenmesi,

- Pazarlama bolimii ¢aligmalari, yurtigi, yurtdisi organizasyonu basar1 grafik ve hedeflerinin
incelenmesi,

- Muhasebe ve Finans boliimlerinin detayli incelenmesi,

- Insan kaynaklar1 boliimiiniin detayl1 incelenmesi

seklindedir.



