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LUMINYUM KAYNAGINDA
GEDIK UZMANLIGI

o) Uretimde celige alternatif olmaya aday
aluminyum kaynaginda sarf malzemelerinin
secimi buyuk énem tasiyor.

1 T INVENTOR TEKNOLOJISI

Aluminyumun kaynagi i¢in en yetenekll
kaynak makinesi teknolojisi.

. GEMILERDE TERMO VAR!

Gunumuz ihtiyaclarina gore tasarlanmis,
sertifikali Gedik Termo ejektor pompalari

.gemllerln tercihi.

ROBOWE DILE e
YENILIKGi!
'KAYNAK DU
DAVETLISINIZ= %"

Gedik Kaynak, kaynak teknolojileri alanindaki 58 yillik tecrubesini,
endustri 4.0'in ihtiyaglarina gére dizayn etti ve Roboweld markasiyla,
urun ve hizmetlerini gelistirip ¢esitlendirdi.
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Merhabal

ik sanayi devrimi su ve buhar gliciinii kullanarak me-
kanik Gretim sistemleri ile ortaya cikti. ikinci sanayi
devriminde devreye elektrik girdi. Uclinci sanayi
devrimi ise dijital devrim oldu. Elektroniklerin kullanimi
ve bilgi teknolojilerinin gelismesiyle Uuretim iyice
otomatik hale geldi. Simdi dérduncu bir devrimi;
Endustri 4.0'1 konusuyoruz.

Endustri 4.0 robotlarin Uretimi tamamen devralmasi,
yapay zekanin gelisimi, devasa bilgi yiginlarinin analiz
edilip ayiklanmasi ve degerlendirilmesi gibi pek cok
yeniligi beraberinde getiriyor.

Tamamen teknoloji odakli olan Endustri 4.0 uygu-
lamalari, bir isletmedeki tum fiziksel sistemlerin otoma-
tiklestirilmesini ve uzaktan takip edilebilir hale gelmesini
sagliyor. Fabrikalar akillaniyor. Uretim sistemi icerisinde
endustriyel robotlar isbasi yapiyor. Kusursuz calisan bu
robotlar tam otomasyonu getiriyor. Bu da verimliligin ve
esnekligin artmasi, maliyetlerin azalmasi anlamina geli-
yor.

Endustri 4.0 ya da 4. Sanayi Devrimi henuz yeni
basladi. Onimuizdeki 10-20 yilda tim isletmelerin hizll
bir sekilde bu devrimin getirdigi yeni doneme kacinil-
maz bir sekilde adapte olmasi bekleniyor.

Hali hazirda endustrilerde robotlarin en cok kul-
lanildigl alanlardan biri kaynak teknolojileri. Robotlu
kaynagin kullanimi yayginlasirken Gedik Kaynak, kaynak
teknolojileri alanindaki 58 yillk tecrubesini, endustri
4.0'1n ihtiyaclarina gére dizayn etti ve Roboweld mar-
kaslyla, urun ve hizmetlerini gelistirip cesitlendirdi.

Sahip oldugu bilgi birikimi, deneyimli muhendis kad-
rosuyla Roboweld, Gedik Grubu'nun kaynak teknoloji-
leri alaninda bugune kadar sahip oldugu liderligi robotik
kaynak alaninda da surdurmeye kararli.

Bu sayida sizleri Roboweld'in  yenilikci kaynak
dunyasina davet ediyoruz.

Diger yandan son donemde, Uretimde celige alterna-
tif malzeme haline gelen aluminyumdaki tecrubeleri-
mizi de sizlerle paylasmak istedik. Aluminyum kay-
naginda en uygun sarf malzemelerini, bunlarin secimi
ve kullanimina dair puf noktalarini aktarmaya calistik.
Ozellikle Gedik Kaynak Makineleri Satis Mudirt Omer
Dolu'nun kaleme aldigi “Cift inventor Teknolojisi”
konusundaki makale hicbir yerde arayip
bulamayacaginiz turden.

Keyifle okumaniz dilegiyle

Hande DEMIREL
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IYMAKAMI'NC
ZIYARET

Holdingimizin bulundudgu, c¢ok sevdigimiz
Pendik’e ilk kez bir kadin kaymakam atandi.

Pendik Kaymakami ilhan Unsalin emekliye
ayrilma kararinin ardindan bosalan kaymakamlik
gorevine atanan Dr. Hulya Kaya, Gedik Holding
Yonetim Kurulu Baskani Hulya Gedik'in kendisini
ziyaretinin ardindan holding genel merkezimize
ziyarette bulundu. Ekibiyle birlikte ziyaretimize
gelen Dr. Hulya Kaya, Hulya Gedik ile Pendik icin
birlikte ne gibi projeler gelistirebileceklerini
konustu.

1974 Aksehir dogumlu, evli ve iki cocuk annesi
Dr. Hulya Kaya, Pendik Kaymakami olarak
goreve atanmadan énce istanbul Vali Yardimcisi
olarak gorev yapiyordu.

Daha o6nce Aksaray-Eskil ve Adiyaman-Tut
ilcelerinde kaymakamlik, Kahramanmaras'ta vali
yardimciligi goérevlerinde bulunmus olan Dr.
Hulya Kaya ingiltere'deki Portsmouth Universi-
tesi'nden yuksek lisans derecesine sahip.
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ISO ILE
ORTAK
PROJE

ISO Mesleki egitim projesi
kapsaminda Pendik Halil Kaya
Gedik MTAL'de Milli Egitim Bakan-
ugr Ders Aletleri Yapim Merkezi
tarafindan siparisi verilen 10 bin
takim teli sira yapimi i¢in calisma-
lara baslandi. Protokol Yurutme
Kurulu'nda 36. Grup Meslek Komi-
tesi Baskani Mehmet Ali Fincan ve
44, Grup Meslek Komitesi uyesi,
Gedik Holding CEO’su Dr. Mustafa
Kocak'in bulundugu okulda Gedik
Holding'in teknik destedi ile Ureti-
mine baslanacak siralar Turkiye'nin
. = o 7 farkli bolgelerindeki okullarda kul-
et d : b lanilacak.

TR

TUDOKSAD

GEDIK UNIVERSITESI ILE
OLASI IS BIRLIKLERI ICIN
BIR ARAYA GELDI

Turkiye Dékum Sanayicileri Dernegi yoneticileri Ekim ayinda ¢evrimici gerceklestirilen toplantida
istanbul Gedik Universitesi yonetimiyle bir araya geldi. Toplantida metal dékim sektdriinun nitelikli
eleman ihtiyacina dikkat cekildi. Ogrencilerin sektdr hakkindaki farkindaligini artirarak sektérin bu
ihtiyacini karsilamak amaciyla yapilabilecek isbirliklerinin 6Gnemine deginildi.

Gedik Universitesi Rektér(i Nihat Akkus, diinyanin tek “Sanayi Universitesi” olduklarini vurgulayarak
gencleri sektore hazirlamak icin gercekci bir yaklasim dogrultusunda tum imkanlarini seferber
ettiklerini belirtti. TUDOKSAD ile birlikte hem genclere hem sektdr calisanlarina yonelik egitim
programlari olusturmayi 6nererek bu kapsamda sertifikasyon altyapisinin da olusturulabilecegini
ifade etti.

Genel Sekreter Koray Hatipoglu TUDOKSAD'In son dénemdeki mesleki egitim ve genclere yonelik
Dokumhane.net projesi hakkinda bilgiler paylasarak isbirliklerine acik olduklarini ve konuyu deger-
lendirerek egitim programlari olusturmak Uzere gérusmelere baslanabilecegini belirtti.
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AYNAK TEKNOLOJILERI/ROBOTIK KA

KAYNAK UYGULAMASI, EN FAZLA ROBOTLU UYGULAMA ALANLARINDAN BIRINi
OLUSTURUYOR. TUM DUNYADA KAYNAK UYGULAMALARINDA ROBOT TEKNOLOJISI
KULLANIMI BIRCOK SEKTORDE ARTARAK DEVAM EDIYOR.

GEDIK KAYNAK SEKTORDEKI 58 YILLIK '[ECRUBESIYLE OLUSTURDUGU ROBOWELD
MARKASI ALTINDA MUSTERILERINI BU YENILIKCI DUNYAYA DAVET EDERKEN ROBOTIK
KAYNAK ALANINDA KALITENIN TERCIH EDILEN ADRES|I OLMAY| HEDEFLIYOR.

Tum dunyada ureticiler rekabette one
clkabilmek icin  verimliligini artirmak,
musterilerinin ihtiyaclarini dinamik bir
sekilde karsilayabilmek ihtiyacinda. Bu -
ihtiyac neticesinde bugun pekcok uretici
robotik kaynak sistemlerini tercih ediyor.

Robot kullanilarak yapilan kaynak, 'm\h
maliyetleri dusurup verimliligi artirirken, “'”:;-;-5;4..-
uygulanacak imalat yontemleri bakimin- -
dan olduk¢a karmasik. Bu nedenle dogru ‘::‘;L
bir partner ile calismak buyuk énem %
tasiyor. Genel amacli robot cinslerinden -'1, .
farkli olarak kaynak robotlar, degisik WEE
otomasyon alanlarinin ve yontemlerinin \
kendilerine ait ozelliklerinin belirtilme-
siyle Ozel tasarimla pazara sunulmakta. )’p
Ureticilerin  robot sistemi seciminde v
dogru kaynak prosesini ve uygulama

ekipmanini secmesi kritik 6nem tasiyor. “



Neden
Roboweld?

Roboweld gelisen, yenilikgi
bir sistem dunyasinin varolu-
suna ve degisimin surdurule-
bilirligine olan inanci dogrul-
tusunda yola ¢ikti.

Bu varolus ve degisimde
Gedik Grubu'nun uzun yil-
lardir en iyisini yaptigi kaynak
teknolojisi, robot ve oto-
masyon sistemleriyle birlesti-
rilip Roboweld markasi altin-
da vucut buldu. Roboweld,
adiyla mustesna robotik kay-
nakta pazarin en lyisi oldugu
iddiasinda.

Roboweld'in hedefleri
musteri memnuniyeti inanci
ve guveni dogrultusunda
olusturuldu. Bu kapsamda,
gelistirdigi inovasyon ile en-
dustriyel robot sistemleriyle
otomotiv, savunma, enerji,
rayll sistemler vb. tum sek-
torlerde tek tercih haline
gelmeyi hedefliyor. Uretim
surecinde musteri ihtiyaglarini
karsilamak ve sistemi, muste-
riyi memnun etmis sekilde
calisir hale getirmek bir diger
onemli hedef olarak oéne
cikiyor.

Her bir musteri Roboweld
icin kiymetli ve musterilerle
surdurulebilir iligkiler kura-
bilmek icin musteri odakl
Ozel calismalar yapiliyor.
Roboweld kendini, musterileri
icin, en iyi bildigi is olan
kaynak teknolojileri konusun-
da guvenilir bir liman olarak
konumluyor.
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One Cikan
Projeler

Robotlu kaynak teknolojile-
rinin hali hazirda en yodun
olarak kullanildigi alanlar oto-
motiv, savunma, enerji sek-
torleri  ve rayli sistemler.
Roboweld bu sektorlerin
tumune yonelik hizmet ve-
rirken kaynak, tasima, kesme,
lazer gibi genis yelpazede
urunler  sunuyor. Anahtar
teslim projelere imza atarken
ihtiyaclar dogrultusunda sis-
tem gelistiriyor.

Sehirler ve Ulkeler arasi yuk
tasima vagonlarinin robot ile
bogie uretim hatti ile otobus,
tir, kamyon, is makinalari gibi
tum araclarin  ara¢  Ustu
basincli tup Uuretim makine
sistemi Roboweld'in gelistir-
digi ornek projelerden sadece
ikisi.

Otobus, tir, kamyon, is makinalari gibi tum
araclarin arac ustu basingli tup Uretim

Sehirler ve ulkeler arasi yuk

tasima vagonlarinin robot

ile bogie uretim hatti
Robotik sistem;

«2 adet 3 ton tasima kapa-

siteli L tipi pozisyoner

el adet 5 ton tasima kapa-

siteli 2 eksenli pozisyoner

2 adet robot slider

4 adet robotik kaynak

fiksturd

6 adet OTC endustriyel

kaynak robotu ve parca takip

sensoru ( arc sense ), parca

bulma sensoru (touch sense)

«Senkromotion yazilim pa-

keti

*6 adet OTC DP serisi kaynak

makinasi

*Robotik hucre

eEndustriyel guvenlik sistem-

leri
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Otomasyon Sistemi,
«Servo kontrollu, tork, boy ve
cap kontrolu
«Urlin tanima
«Cizqgi lazer takip sistemi
«Urlin model ve tipine uygun
otomatik pozisyon alma
*CMT teknolojisi ile 2.6m/dk
kaynak hizi
«Otomatik bosaltma
Opsiyon: otomatik besleme

Kisisel spor aletlerinin robotlu kaynak sistemi ile mukemmel birlesimi
Low spatter kaynak karakteristiginin 0.8 mm ve 1 mm sac parcalarinda sifir capakla parga
Uretimi

Roboweld'de musteri sahasina sevk dncesi 6n ¢calisma 3 adimda gerceklestiriyor.

ilk adimda Griin kutu acilimi var. ikinci adimda kaynak paketi giydirilmesi yer aliyor. Uciincii
adimda ise robotun kaynak testleri yapiliyor. Bu asamalardan gegen Urlin musteriye eksiksiz,
kullanima hazir sekilde teslim ediliyor.
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ALUMINYUM
- KAYNAGINDA

GEDIK
UZMANLIGI

Hazirlayan: Koray Bas/Uriin Miiduri

KOROZYON DAYANIMI YUKSEK VE AGIRLIKCA HAFIF OLMASI, BIRCOK SANAYi UYGULAMALARIN-
DA ALUMINYUM MALZEMELERIN KAYNAKLI IMALATINI CEKICi HALE GETIRDI. ALUMINYUM MIG
KAYNAGININ BASARILI BiR SEKILDE YAPILABILMESI, DOGRU EKIPMAN VE SARF MALZEME SECIMI
ILE DOGRUDAN ILISKILI. GEDIK KAYNAK ALUMINYUM KAYNAGINDAKiI UZMANLIGI ILE EN DOGRU
SECIMLERI BIR ARADA SUNUYOR.

AlUminyum alasimlarinin
MIG kaynaginda onemli puf
noktalar var. Bunlarin basinda
aluminyum oksit tabakasinin
temizligi  geliyor. Aluminyum
oksit tabakasi aluminyum mal-
zemelerin korozyon direncini
saglarken kaynak proseslerinde
dikkate alinmasi gereken
onemli  bir nokta olarak
karsimiza cikiyor. Kaynak edi-
lecek malzemenin ylUzey te-
mizligine dikkat edilmeli, temiz
bir bez ile aseton gibi organik
bir c¢cozucu kullanilarak te-
mizlenmelidir. Daha sonra
aluminyum oksit tabakasinin

kaynaktan hemen once
aluminyum icin Onerilen
paslanmaz tel bir firca ile

temizlenmesi onerilir.

Yag ve kirden dolay!
aluminyum  oksidin  puruzlu
yapisina hapsolan hidrokarbon-
larin icerdigi hidrojen atomlari
kaynaktan  sonra  gozenege
neden olacaktir. Ergime sicak-
liklari ana malzemeye gore old-
ukca yuksek olan aluminyum
oksit tabakasinin delinebilmesi
icin  MIG kaynaginda ters
kutuplama (DCEP) yeterli
olabilmektedir.

Koruyucu Gaz Secimi ve
On Isitma

Koruyucu gaz secimi olarak
yuksek saflikta Argon gazi oner-
ilir. Herhangi bir oksijen ve kar-
bondioksit iceren karisim gazi
kullanilmasi aluminyumun ok-
sittenmesine neden olacaktir.

Kaynak nufuziyetinin artiril-
mas! isteniyor ise Ar+He
karisim gazi tercih edilebilir.

Genlesme katsayisi  celigin
yaklasik 2 kati olan aluminyum
malzemelerin kaynaklar son-
rasinda carpilmalar fazla ola-
caktir. Ayrica aluminyum mal-
zemelerin yuksek olan isil ilet-
kenlikleri nedeni ile de ozellikle
kalin  kesitli ~ malzemelerin
kaynaklari  oncesi  yaklasik
140-250 °C on isitma yapilmasi
onerilir.



Kaynak Makinesi ve
Ekipmanlarinin Secimi

Aluminyum kaynak tellerinin
dogasi geregi yumusak yapida
olmasi tel besleme ile ilgili Gni-
telerin dogru secilmesini
zorunlu kilmaktadir. Mumkun
oldugunca kisa uzunlukta torg
secilmeli ve spiral olarak celik
spiral yerine teflon spiral tercih
edilmelidir.

Kaynak esnasinda tel besle-
menin  stabil  bir  sekilde
yapilabilmesi icin uygun
dogrultucu ve surucu makara
sistemlerine sahip kaynak ma-
kineleri secilmelidir. Makara
olarak V oluklu makaralarin
secimi aluminyum teli deforme
edeceginden mutlaka U oluklu
makaralarin kullanilmasi gerek-
mektedir. Makine Uzerindeki
makara adaptoru ise serbest bir
sekilde donebilecek sekilde
sikilmalidir.  Adaptérun fazla
sikilmasi tel besleme sorunlari-
na yol acgacaktir. GekaMac
Power MIG GPS WB 400
Kaynak Makinesi allminyum
kaynagu ile ilgili zorluklar kolay-
lastirarak, yontemi her kaynakgi
tarafindan uygulanabilir hale
getirmektedir.

e
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Dogru Sarf Malzeme Secimi

Kaynatilacak aluminyum malzemenin ozellikleri bilinip dogru
kaynak sarf malzemesi se¢imi hayati dnem arz etmektedir.
Ornegin aluminyum silisyum alasimli malzemelerin kaynaginda
Geka AlSi5 veya GekaTec 4043 MIG kaynak telleri kullanilabilirken,
magnezyum alasiml, deniz suyu korozyonuna dayanikl
aliminyum malzemelerin kaynaginda Geka AIMg 5 ya da malze-
menin Ozelligine gdre Gekalec 5356 MIG teli tercih edilebilir.
Ayrintili bilgi icin Uretici firma ile gorusulup tavsiyelerine uyulmasi
uygun olacaktir.

Kaynak islemi

Kaynaktan 6énce uygun bir kaynak
siras! tasarlanip uygulanmalidir. itme
teknigi ile kaynak yapilmasi tercih
edilebilir. Bu sekilde gaz koruma
etkinligi arttirllarak gozenek olusu-
munun onune gecilmis olur. Ana
malzemenin yanma riskine karsi
kaynak ilerleme hiz arttinllabilir ya da
daha kisa kaynaklar yapilabilir. Salinim
hareketinden mumkun ol- dugunca
kacinilmalidir.

4 mm. genisliginden buyuk yapilan
torc salinim hareketleri soquk yapis- }
ma riski yaratabilir. Coklu pasolu sirali
kaynak dikisleri tercih edilebilir. Cok
pasolu sirali dikislerinin ise 1si girdi-
sini arttirdigr goéz ardi edilmemeli ve
kaynatilacak malzeme geometrisine
uygun yontem secilmelidir.
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IFT INVENTOR
TEKNOLOJISI ILE
MUKEMMEL

ALUMINYUM
KAYNAGI

Hazirlayan: Omer Dolu
. Kaynak Muhendisi(IWE)
GEDIK Kaynak Makineleri Satis Muduru

Aluminyum son donemlerde Uretimde celige alternatif malzeme
konumuna gelmekte. Dogal olarak bu malzemenin kaynak edilmesi
icin uygun kaynak makinesine gereksinim duyulmaktadir. Bir¢ok
kaynak makinesi imalatgisi Ar-Ge laboratuvarlarinda AC+DC hibrit
TIG kaynak makinesi bulundurmaslna ragmen, cift invertor tekno-
lojisi 2000 yilina kadar ticari kaynak pazarina girmedi. Bu tur bir
makinenin cok yetenekli oldugu kanitlandi, ancak ¢cok c¢esitli dalga
formu ayarlamalari ve kontrolleri nedeniyle dnemli bir 6grenme
doénemi gerektirdi.

Cift invertor, adindan da anlasilacagi gibi,
birbirine seri baglanmis iki invertordur. AC olan
giris DC'ye donusturuldukten sonra primer
invertorle birlikte frekansi yukseltilerek tekrar
AC'ye donusturulur. Giris gucunu duzenlemek
icin kullanilan primer invertor, sekonder invertoru
besler. Kaynagin cikis dalga formunu belirleyen
sekonder invertor dalga formunu sekillendirirken
AC'yi DC'ye dogrultur sonra tekrar DC'yi AC'ye
doénusturar. (Sekil-1)

Prier kverite S-ekom:lle( Dogrultucu

][

Sekonder invertar

Primer Dogrultucu

5

-—
— —Pp—
—

Targ

Metal

[ Ark Tutugturma Devresi |

Kontrol Devres|

Sekil-1.Cift invertdr adindan da anlasilacagi gibi birbirine seri baglanmis
iki invertordur.




AC+DC
Hibrit
nedir?

AlUminyum  kaynagi igin
elverisli  bir yontem olan
AC + DC hibrit kaynak islemi,
tungsten elektrotun  seklini
korurken, elektrotun pozitif
periyodu kaynagin temizleme

etkisini, elektrotun negatif
periyodu ise kaynagin derin
penetrasyonunu bir noktada
birlestirir.

Oksit  temizleme islemi
neden énemlidir?

Aluminyum  oksit  (AlLO3),

aluminyumun yuzeyinde hava-
daki oksijen ile reaksiyona gire-
rek dogal olarak olusur ve
kaynak islemini  zorlastiran
birka¢c Ozellige olusturur. Bu
Ozelliklerin birincisi olan
aluminyum oksit bir elektrik
yalitkanidir ve ark kaynaginda
kullanilan  elektrik  akiminin
iletilmesine karsi cok direncg-
lidir. ikincisi, aliminyum oksit
2050°C derecelik bir erime
sicakligina  sahipken, daha
dusuk ergime sicakliginda
(660°C) olan saf aluminyum
eridiginden bu da oksidin
clkarilmasint  zorlastirir.  Ayni
zamanda bu oksit tabakasi,
havadaki nemi emerek daha
kalin hale gecebilir ve kaynak
esnasinda ergimis banyonun
uzerinde yuzer.
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AC + DC Hibrit dalga formu
AlLOs oksit tabakasiyla basa
¢cikmak icin donatilmistir. Dalga
formu AC kismi EP'ye donuse-
rek istenen temizleme islemini
gerceklestirir.,  Bu da oksit
tabakasini kirici bir etki yaratir.
Bir EP akiminin olumsuz yan
etkisi, tungstenin seklini boz-
masi ve kontrol edilmedigi tak-
dirde ucunu yuvarlamasidir.
Buna karsi koyan dalga formu
olan EN’ de daha fazla zaman
gecirerek  EP'de  harcanan
zamani dengesizlestirerek
tungsten elektrotundaki asin-
may! azaltir ve seklini korur.
(sekil 3.)

Periyot i

o
[T

AC TIG

Il
[}

Sekil 2: AC + DC Hibrit kaynadi, EP
kaynaginin  temizleme etkisini EN
kaynaginin derin nufuziyetini bir noktada
birlestirir.

DC TG

(: \(
="

Sekil 3. Hibrit dalga formu, EN'de
harcanan daha fazla sure ile EP'de
harcanan zamani dengesizlestirir,
tungsten elektrotundaki asinmayi azaltir
ve seklini korur.

WS\ C+DC Hibrit
e —

==

Kavmak sl 200 A
Kaymak sllresic 3 Dk

11

AC+DC dalga formunun DC
kismi odaklanmis akimin ana
metale derinlemesine nufuz
etmesi icin EN kullanir. Tungs-
tendeki dusuk si ile, daha
keskin noktalara sahip daha
kucuk capli elektrotlarin kul-
lanimini mumkun hale getirir ve
kararsiz bir arki olusturmadan
daha dusuk akimlarda kaynak
edilmesini destekler.

Hibrit TIG, kalin Al parcalar-
daki kaynak problemlerini ¢o-
zer. AC+DC Hibrit TIG kaynagi,
AC mod ile karsilastirildiginda
mukemmel isi giris verimliligine
sahip oldugu gorulur.

Ozellikle isil islem
uygulanabilen alasimlarda
(A6000 -A7000), yuksek kaliteli
kaynaklarin olusumunu kolay-
lastirir. Ayrica ,AC+DC Hibritin
ayarlanabilir 0,1-50 frekansi ile
ince ve kalin kesitli malzemel-
erin kaynaginda s girdisini
kontrol ederek daha estetiksel
kaynak dikislerinin olusumunu
saglar.

Genel olarak, AC+DC hibrit
modu ile elektrot ucu sekli ve
keskinligi, ucta toplanma olma-
dan korunur. Kaynak penet-
rasyonu, arkin fokuslanmasi ve
ark stabilitesi ile ince ve kalin
cidarli malzemelerde, havaclilik,
deniz tasitlarn, otomotiv, arag¢
ustu ekipmanlarda ve basingli
kaplar gibi zorlu aluminyum
TIG uygulamalarinin  Ustesin-
den gelebilir.
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DALGA
FORMLARI

Cift inverter teknolojisi, uc tip AC TIG dalga formunu AC
+ DC hibrit 6zelligi ile birlestirerek daha fazla ustunlukler
saglar.

» Standart kare dalga esit ve dengeli EN ve EP akim
periyotlarina sahiptir. Kalin ve ince malzemelerin kay-
naginda genellikle kullaniir. Farkli kalinlarda kul-
lanildigindan en yaygin kullanilan AC dalga formudur.
o Sert dikdortgen dalga formu EP akimindan daha
buyuk ve daha dengesiz olan EN akim periyoduna
sahiptir. ince malzemelerin kaynaginda, kok paso
kaynaklarinda etkilidir. Elektrot erimesi en az olan
dalga seklidir. Ancak ark sesi yuksektir

¢ Yumusak sinus dalgasi esit ve dengeli EN ve EP akim
periyotlarina sahiptir. Bu AC dalga formunun ark sesi
dusuk, yumusak ark elde eder. .

ARK
KARARLILIGI

Ayarlanabilir AC frekansi, cift inverter mimarisinin
essiz yeni bir fonksiyonudur. Tek invertorlt TIG maki-
neleri, EN oranini artirirken ark kararliigini hizla kay-
beder.

PoWer TIG WB 350 AC DC cift invertér makinesinin
AC frekans ayar araligi 30-500 Hz araligindadir.

AC frekansinin artmasi arkin konsantrasyonunu
arttinrken dusurulmesi ise arkin yayilmasini artirir.
(Sekil-4.) Her 20 Nano saniye de bir ark durumuna
yanit verir ve 5 amper cikis akimindan 350 amperlik
tepe noktasina kadar 500 Hz'lik en Ust frekans seviye-
sin de % 90 EN sapmasi ile ark kararliigini koruyabilir.

Wiksok AC Arc Konsaninksyson
Sandart THG Wi 350 AC DG Pulsi

A Mol eime: Sal ANy
Kabritk: 0 2mm

Pyl Alormic AL bd

AT Frodesnss: 5002

AL Frodars FiHe AL Frodoanss 50087

Sekil- 4 . Farkli AC Frekanslardaki ark konsantrasyonu ve ince malzemelerde
kaynak edilebilirligi.

ok ince kalinlkklaki malzemebenn
kaymainds kolayhk et Ao
e

Robot ve otomasyon
sistemlerine uygun

GeKaMac Power TIG WB 350 AC DC Pulse TIG kaynak

makinesi essiz. AC+DC Hibrit kaynak yontemi ile
aliminyum kaynaklar icin kullanilan gift- invertd
teknolojisi ile Uretilmistir.

INCE VE KALIN MALZEMELERIN
KAYNAGINDA  CIFT  INVER-
TORLU AC/DC TIG KAYNAK
MAKINESI MUKEMMEL OKSIT
TEMIZLEME ETKISI VE DERIN
NUFUZIYET KARAKTERISTLIGI
ILE ALUMINYUM KAYNAKLARI-
NA UYGUNDUR.

Makine, manuel kaynaktan
yari otomatik ve tam otomatik
uygulamalarda kullanimi icin
ana veri arayuzlerini (Ethernet
/ IP ve PROFIBUS) destekler.
Bu TIG ergitme kaynaklarinin
yani sira “cold wire"tel bes-
leme sisteminin kaynak pulse
cikist ile senkronize calisarak
otomasyon ve robotik uygu-
lamalarda kullanilabilir. Ayrica
kendine ait CANBUS iletisim
agr araciligiyla Roboweld’in
FD serisi kaynak robotlarina
standart olarak baglanabilir.

® Bu makalenin hi¢bir bolumua degistirile-
mez, kopya edilip kullanilamaz. Kaynak
gostermek sartiyla alinti yapilabilir.
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GEMILERDE
TERMO VAR =

GEMILERIN  MUHTELIF  DEVRELERINDE  OZELLIKLE
YANGIN, MAKINA DAIRELERINDE VE YAKIT POMPALAMADA
KULLANILAN; ENDUSTRIYEL TESISLERDE SOGUTMA VE
TAHLIYE DEVRELERINDE TERCIH EDILEN TERMO EJEKTOR
POMPALARI GUNUMUZ GUNCEL MUHENDISLIK
ARACLARIYLA TASARLANIP, 1ISO9001, ISO14001 VE PED
SERTIFIKALI MODERN TESISLERINDE URETIM VE KABUL
TESTLERI GERCEKLESTIRILIYOR.

Gedik Grubu, Turkiye tersanelerinde insa
edilmekte olan deniz kuvvetlerinin gemi
projelerine ézel bronz alasimlarinda, GEDIK
lleri Dokum Teknolojileri Hendek tesis-
lerinde dokumleri yapilarak Gedik TERMO
Vana tesislerinde bu deniz suyu ortamina
uygun tasarlanmis ejektorler Uretiyor.

Bu ejektorler her geminin calisma kapa-
site  talebine goére GEDIK tarafindan
CAD/CAM ve simulasyon calismalari ile
tasarlanip uretilmekte.

Ejekterler yaklasik olarak 13 kg ile 85 kg
arasinda bir agirlikta olup, 1,8 m boyunda
olabilmekte.

Ejekter 3-Boyutlu Tasarim ve Optimizasyon Calismalari
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GEDIK ileri Dékum Teknolojileri Hendek tesislerinde
dékumleri yapilarak Gedik TERMO Vana tarafindan
Uretilen ejekterler MILGEM projeleri kapsaminda 4 adet
CORVETTE gemi projesi yaninda 2 KURYED ve
1 MOSHIP gemi projelerinde kullanildi. Gedik Termo
Vana, guncel olarak 4 adet CORVETTE projesinde kul-
lanilmak Uzere Pakistan Deniz Kuvvetlerine bu urunleri
uretmeye devam ediyor.

Ejektor pompalarimiz,
25 m3/h ile 300 m3/h emme
kapasitelerinde Turk Loydu tip
onay ve test sertifikalarina
sahip. GEDIK TERMO Vana bu
urun grubunda cesitli buyuk-
lerde ejekterler ureterek, bu
urunlerin yerli ve milli olarak
gelistirilmesini sagladi.
Bronz Ejekter Kapasite Test ve onayli teknik

kurulus olan Lloyd tarafindan yurutilen Tip
Onay Calismalari
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TURK LOYDU iCiN HAZIRLANIYORUZ

Gedik Test Merkezi Uluslararasi Klas Kuruluslari

Birligi (IACS) Uyelerinden yetki almaya devam ediyor.

Tersane sektorunde DNV-GL ‘in “Onayli Servis

Saglayicisi” olarak NDT hizmeti veren Gedik Test

- Merkezi, Turk Loydundan da “Onayli Servis Saglayici”

yetkisi almak icin calismalarina ve denetim
hazirliklarina basladi.

Turk Loydu, klaslama ve muayene hizmetlerinin
yurutulmesi sirasinda gerek gorulen dis kaynakl
muayene, test ve kontrol hizmetlerinin Turk Loydu
kurallarina veya uluslararasi kurallara uygun olarak
yapilmasi icin bu kapsamlarda hizmet vermek iste-

TURK I_OYDU yen ﬁrmalarm yeterlilikllerini degerlendirerek Onayli

& i Servis Saglayici Belgesi yayinliyor ve denetimler ve
e kot soha  kontrolleri  sonrasinda uygunluk durumda
HIZMETLERI A.S.

Onayli Sertifika duzenliyor.

Egitimler
Tamamlandi

Turkiye'nin  6nemli projelerinden
olan 1915 Canakkale Koprusu ‘'nun
ustlenici firmasi DLSY-JV ile NDT
egitimlerimizin  son  bolumu 28
Eylul'de baslanan Ultrasonik Muayene
Egitimi 23 Ekim'de yapilan sinavin
ardindan tamamlandi.

Gedik Test Merkezi egitimi, Gemlik
Serbest Bodlgesi ve Cimtas Shipyard
DLSY JV bunyesinde yuz yuze
gerceklestirildi, sinav da yine yuz yuze
yapildi.
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YAsAM BOYU istanbul Gedik Universitesi Strekli Egitim Merkezi (IGUNSEM)
duzenledigi egitim programlari ile farkli alanlarda kendilerini
> = N = gelistirmek isteyen kisilere nitelikli is bulma olanaklari saglarken,
EGITIMIN kurumlarin taleplerine uygun, donanimli, kalifiye ve cagi yaka-

lamis elemanlar yetistiriyor.

ADRESI Istanbul Gedik Universitesi'nin akademisyenleri, egitmenleri ve

is ortagi profesyonellerden olusan uzman kadro tarafindan verilen

. u egitimlerde, teorik bilginin yani sira uygulamaya yonelik atdlye

IGU NSEM calismalari, vaka analizleri ve ornek olaylara siklikla yer veriliyor.

Gelisen teknolojiyi kullanan, aktiel, nitelikli ve yenilikci egitim programlari ile IGUNSEM pandemi
doneminde 6rgun ve sanal sinif ortaminda uzaktan calismalarini surduruyor.

Istanbul Gedik Universitesi Surekli Egitim Merkezi tarafindan verilen egitimler karsiliginda alinan

sertifikalar e-devlet uygulamasi Gizerinden erisilebilmekte. IGUNSEM'in egitimleri ile ilgili detayli bilgi
almak icin https://igunsem.gedik.edu.tr adresini ziyaret edebilirsiniz.

RU SINIK'LE
ELLBEING

BUtUnsel Saglik ve Ayurveda
Uzmani Ebru Sinik, IGUNSEM'de
Wellbeing Egitmenligi atolyeleri
duzenliyor. Katiimcilar Ebru Sinik
ile canli sanal sinif ortaminda
bulusarak, bir saat boyunca, ev-
lerinde fiziksel ve zihinsel detoks
mekanizmalarini calistirmayi ogre-
niyor, butunsel sagligin korun-
masina  dair  onemli  kaza-
nimlara sahip oluyor.

Egitim toplam 13 modul halinde sunuluyor, modul bazli katilim
mumkun oluyor. Egitimin tamamina katilanlar, yine online olarak
yapilan “projelendirme ve degerlendirme” surecine katilmak ve
basarili olmak kaydiyla WELLBEING EGITMENLIGI TEMEL EGITIMI
SERTIFIKASI alabiliyor.

= |gunsemugedik.echt
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ALMANYA'DAN GELIP
TURKIYE'DE
KAYNAK MUHENDISI OLDU

Almanya’'da yasayan Cihan
Yalcinkaya, kaynaga goénul
vermis  bir geng. Sistem
muhendisligi okumus. Alman-
ya'da calistigl firmadan kaynak
uzerine ilk egitimlerini almis ve
bu isi daha ileriye tasimak,
sistem muhendisligi  diplo-
masinin yanina bir de kaynak
diplomasi eklemek istemis. Bu
konuda arastirmalar yaparken
Istanbul Gedik Universitesi ile
karsilasmis ve bu egitimi Turki-
ye'de Gedik Universitesi'nde
almaya karar vermis.

Gegtigimiz  ay  egitimini
tamamlayip diplomasini alan
Cihan Yalgcinkaya ile Gedik
Holding'de bir araya geldik.

Hikayesini bizzat kendinden
dinledigimiz keyifli bir soylesi
yaptik:




Once bize kendini tanitir

misin?
Adim  Cihan  Yalcinkaya.
Almanya'da yasamaktayim.

Kaynak sektoru uzerine, uretim
hattinda calismaktayim. Turki-
ye'de bir universite gecmisim
var. Akademik kariyerimi Turki-
ye'de tamamladim. Muteakiben
Almanya’'da yasamaya devam
ettim. Su an halen Almanya’'da
yasamaktayim. Egitim mak-
sadiyla istanbul'a geldim. Gedik
Egitim Vakfi istanbul Gedik
Universitesinde kaynak mui-
hendisligi egitimi aldim ve bu
eqgitimi basariyla tamamladim.

Kaynak alanina ilgin nasil
basladi? Kaynak muhendisi
olmaya nasil karar verdin?

Ben akademik kariyerimi
sistem muhendisi olarak ta-
mamladim. Muteakibinde yurt-
disina gittigimde Almanya‘da,
kaynak uzerine uretimler yapil-
digini, kaynakla birlestirmeler
yapildigini gérdum ve bir firma-
da kaynak uzerine TIG egitimi
aldim ve bu isi kendime meslek
edindim. Daha sonra bu isi
neden daha iyiye tasimayayim
diye dusundum ve bunu Turki-
ye'de etkin bir kurum olan
Gedik Universitesi'nde yapmak
istedim.

EGITIM/KAYNAK MUHENDISLIGI

Arastirmalarim neticesinde
buradaki ogretmenlerimizin
cok deneyimli, ¢cok kalifiye ol-
dugunu gordum. Dolayisiyla
Istanbul Gedik Universitesi'ne
gelmeye karar verdim ve bu
egitimi burada aldim. Tercihim-
deki en onemli etmenlerden
biri de buradaki uygulama
egitimlerinin  cok detayli ol-
maslydl. Bizzat uygulayarak
butun yontemleri 6grendim.

Yurtdisinda bir Universite bu
egitimi almak yerine, Turki-
ye'de ve Ustelik Gedik Univer-
sitesi'nde bu egitimi almak
istedin. istanbul Gedik Univer-
site’'sinde aldigin  egitimin
baska ne gibi ayricaliklari ol-
dugunu dusunuyorsun ve bu
egitimle bundan sonra neler
yapmayi planliyorsun?
Oncelikle istanbul'da olmasi

lokasyon  bakimindan  c¢ok
avantajli. Turkiye'deki 6grenci-
lerin  burayr kullanmasi ¢ok

daha aktif ve kolay olacaktir.
Benim kisisel kariyerim acisin-
dan, ben kaynak meslegine
gonul vermis bir insanim.
Dolayisiyla kaynakla ilgili butun
her seyi 6grenmek istiyorum ve
bunu Avrupa’da buyuk firma-
larda calisarak daha da detayli
bir sekilde ilerletmek istiyorum.
Devaminda tekrardan ulkeme
hizmet edebilecek seviyede
olup her turlu bilgi birikimimle
burada kendi ulkemde de go-
rev almak istiyorum.

istanbul Gedik Universitesi
ile tanisman nasil oldu? Nere-
den buldun?

Artik internet ortaminda bil-
giye ulasmak, erismek cok
daha kolay oldugu icin ufak bir
arama ile Gedik Universitesi'nin
bilgilerine ulasmak mumkun
oldu benim igin.
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Peki yurtdisinda yasayan ve bu
alanda calismak isteyen geng-
lere, egitimlerini istanbul
Gedik Universitesi'nde alma-
larini tavsiye eder misin?

Tabii ki tavsiye ederim. Bura-
daki egitim cok detayli. Genis-
letilmis bir kapsam Uzerinden
yurutullyor. Ayrica egitimin
Turkce olmasi cok iyi. Daha
detayli ve anlasilir bir sekilde
ogreniyorsunuz. Yurtdisinda
yasayan Turk vatandaslarinin,
Turk insanlarimizin buraya gelip
egitim almasinin  c¢cok daha
avantajli olacagini dusunuyo-
rum.

Kaynakgilik senin icin ne ifade
ediyor? Neden bu kadar sevdin
kaynak teknolojilerini?

Uretime  ihtiyacimiz  var.
Uretim olmadan tiketimin cok
fazla anlami olacagini dusun-
muyorum. Oncelikle dogru
mall, zamaninda, yuksek tek-
noloji ile dunya standartlarini
yakalayacak sekilde artik urete-
bilmemiz gerekiyor. Her seyde
kaynak var. Gunluk kullanimda,
cep telefonunuzdan tutun da
aksam binecegdiniz ulasim ara-
cina kadar her turlu aracta kay-
nakli birlestirme mevcut. Do-
layisiyla, kaynak uUretimin en
cok ustlendigi rol. Kaynak ol-
madan hicbir sey olmaz diye
dustnityorum. Uretimin  bel
kemigidir. Dolayisiyla Uretimde
en onemli sektor kaynak sek-
torudur diye dusunuyorum. Ve
bunu iyi bir sekilde, insan sag-
lgini tehdit etmeyecek sekilde,
guvenligin 6n planda olacagi
sekilde yurutulmesi gerekmek-
tedir.



s Gedik lleri D6kiim

Teknolojileri

53,/

PROFESYONEL URETIM,
KALITELI HIZMET ile
TERCIH SEBEBINIZ

Gedik ileri Dékiim Teknolojileri bir GEDiIK HOLDING kurulusudur.

www.gedikdokum.com.tr gedik_dokum

f GedikileriDokumTeknolojileri



